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Medio epappoyng n = 2900 1/min
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Kataokeun

YypoU SakTuAiouv autdpatng avappoddPnong NAEKTPIKEG AVTAIEG PE TEPIPEPELAKT
MTEPWTN Kat cbotnua anoduyng dpakapiopatog yia CA 80, 90, 91.

CA: £kdoon pe TepifAnpa avtAiag kal CLUVSETIKO amod XUToaidnNPO.

BCA: 'Ek6o0onG e owpa Kal evolapeco arnod opeixalko

O1 xdAkiveg avthieg napadidovtatl MANPwWS Bappéveg.

Edappoyég

lMNa kabapd pn ¢Boporold vypd, XwPIG OTEPEd, PN E€KPNKTIKA, HNn XNHIKWG
emBETIKA oToV e€apTrpata TG avriiag

a AvtAnon vypwv e TIAyIOELPEVO AgPa 1 PE PN OUVEXOUEVN POM OTO CWARvVaA
avappoddnong.

lNa dvtAnon vepou aro mnyasdt

lNa va avénoete ™ dlabeawn mieon amnod €va diktuo Slavopng (TnProTe Toug
TOTIKOUG KAVOVIOHOoUG)

‘Opia Aettovpyiag

Ogppokpaaia vypoL amnd -10 °C €wg +90 °C.
Oeppokpaoia mepiPairiovtog €wg 40° C.
Avappodnon ano Badog éwg 9m

May. wpeg ouvexoLG Aettoupyiag: 6 bar.
2uvexoUlg Aettoupyiag

YAka

[==| calpeda

2-TIOAWV €Maywylkog Kivntripag, 50 Hz (n = 2900 rpm).
CA: Tpipaoiko 230/400 V + 10%.
CAM: Movodaaoik6230 V + 10%, pe Beppikn Tipootacia.

MUKVWTAG P€oa OTO aKPOKIPWTLO.
KAdon povwong F
Mpootaoia IP 54
IE2 evepyelakn KAAon yia povodacikolG KIvnTHpEeg
IE3 evepyelakn kKAdon yia tpipacikoq Kivntrpeg (IE2 £éwg 0,65 kW).
Kartaokeur) oOpdpwva pe EN 60034-1; EN 60034-30-1.

EN 60335-1, EN 60335-2-41.

E181KEG KaTAoKEVEG KaTomv {ATnong

AMN\eC TAOEIG

Zuxvotnta 60 Hz (cbudwva pe 60 Hz texvikd GUANASLO).
IP npootaaoia: IP55

EISIKOG pnxavikog oturtoBAinTng

YvnAotepn Beppokpacia bypou A TEPIPANNOVTOG
Kataokeur pe kouQivéto edpdvou

Tomog

Mapadeypa: BCAM 90/A

B = OpelxaAkivn €kdoon (xwpiq €voelgn €kdoong xuTooidnpou)
CA = Zelpd

M = Movodaalikn €ékdoon (xwpiq £voelEn : TpIdAOIKr)

90 = OvopaoTikn SIAPETPOG MTEPWTNG

/A = avadépetal oe avabéwpnon

E§aptipata CA

BCA

Zwpa avtAiag Xvtooidnpog GJL 200 EN 1561

Opeixalkog CC480K EN 1982

Evdidpeoco Xvtooidnpog GJL 200 EN 1561 Opeixaikog CC480K EN 1982
Mtepwtn OpeixaAkog CW617N EN 12167 OpeixaAkog CW617N EN 12167
Afovag Avoéeidwtog xaAupag 1.4104 EN 10088 (AISI 430F) Avoéeidwtog xadAuBag 1.4401 EN 10088 (AISI 316)

Mnyxavikég otuTtioBAImTNG AvBpakag - Kepapiko - NBR

AvBpakag - Kepapikd - NBR
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Medio epappoyng n = 2900 1/min

Tplpaciko
Q = Mapoxn
m3/h 0 0,12 0,24 0,38 0,48 0,6 0,75 1 1,2 1,5 1,89 2,4
Tomog 230V | 400V P2 I/min 2 4 6,33 8 10 12,5 16,6 20 25 31,5 40
A kW | HP H (m) = ZUVOAIKO pavOPETPIKO
BCA CA 60E 1,7 1 0,15| 0,2 21,2 20 18 15,5 13 10,56 6,5 - - - - -
- CA 80E 28 16 [045] 0,6 38 - - 36 35 33,5 31,5 29 26 22 15 -
- BCA 80/A 23| 13 |045]| 0,6 38 - - 36 35 33,5 31,5 29 26 22 15 -
BCA CA 90/A 3 1,7 10,65 0,75 47 - - - 42 41 40 37 34 30 25 17
BCA CA91/B 3,7 | 22 |0,75| 1 60 = = = 53 51 48 44 39 34 26,5 17
Movogdaaciko
Q = Mapoxn
m3/h 0 0,12 0,24 0,38 0,48 0,6 0,75 1 1,2 1,5 1,89 2,4
Tounog 230V P2 P1 | I/min 2 4 6,33 8 10 12,5 16,6 20 25 31,5 40
A | KW | HP | kW H (m) = ZUVOAIKO PaVOUETPIKO

BCAM |CAM 60E 1,6 10,15 0,2 | 0,29 21,2 20 18 15,5 13 10,5 6,5 - - - - -
- CAM 80E 356 1045 0,6 | 0,67 38 - - 36 35 33,5 31,5 29 26 22 15 -
- BCAM 80/A 3,6 1045 0,6 | 0,67 38 - - 36 35 33,5 31,5 29 26 22 15 =
BCAM |CAM 90/A 4,5 10,55/0,75| 0,78 47 - - - 42 41 40 37 34 30 25 17
BCAM |CAM 91/A 57 10,75 | 1 1,01 60 - - - 53 51 48 44 39 34 26,5 17

P1: Méyiotn 1ox0g 10680V

P2: Ovopaotikn oxug e§650u

H: ZuvoAikd PavopEeTpIKO oe M

TIWEG pavopETPIKOL Kal loxVog yla bypd rukvotntag p = 1,0 kg/dm3 kat kivnuatikoL IEwdoug v = max 20 mmz2/sec. ZUVOAIKO JAVOUETPIKO o M
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Awactaocelg kat fapn

M 13
DN2
DN1
— h2
© | | = |
HD & @%
- Pt h1 =
HA| H
| B |
K Dis_CA_10 ) B AA ‘
‘ B A
BB AB
TYNOZ 1SO 228 mm kg
DN1 DN2 a A al AA AB B BB M H h1 h2 HA HD K 13 w | Bapog
CA 60E G1/2 G1/2 59 100 18 22 122 80 96 256 63 103 25 8 158 7 14 103 5.8
CA 80E G3/4 | G3/4 72 100 23 22 122 80 96 272 63 126 27 8 158 7 17 109 7.5
CA 90/A G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 10
CA91/B G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 12
TYNOZ 1ISO 228 mm kg
DN1 DN2 a A al AA AB B BB M H h1 h2 HA HD K 13 w | Bapog
CAM 60E G1/2 G1/2 59 100 18 22 122 80 96 256 63 103 25 8 158 7 14 103 5.9
CAM 80E G3/4 | G3/4 72 100 23 22 122 80 96 272 63 126 27 8 158 7 17 109 7.6
CAM 90/A G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 10.9
CAM 91/A G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 | 11.9
TYNOZ ISO 228 mm kg
DN1 DN2 a A al AA AB B BB M H h1 h2 HA HD K 13 w | Bapog
BCA 60E G1/2 G1/2 59 100 18 22 122 80 96 256 63 103 25 8 158 7 14 103 6.2
BCA 80/A G3/4 | G3/4 72 112 23 22 134 90 106 307 71 134 27 10 182 7 17 122 9
BCA 90/A G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 | 10.9
BCA 91/B G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 | 12.9
TYMNOZ I1SO 228 mm kg
DN1 DN2 a A al AA AB B BB M H h1 h2 HA HD K 13 w |Bapog
BCAM 60E G1/2 G1/2 59 100 18 22 122 80 96 256 63 103 25 8 158 7 14 103 6.3
BCAM 80/A G3/4 | G3/4 72 112 23 22 134 90 106 307 71 134 27 10 182 7 17 122 9.7
BCAM 90/A G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 | 11.8
BCAM 91/A G1 G1 84 112 28 22 134 90 106 318 71 142 41 10 182 7 21 128 13
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XapaKTtnploTIKEG KAUTOAEG n = 2900 rpm

[==| calpeda
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